GodselService

Service-Datablad (10021206)

Sdéderberg u. Haak Maskin AB
Industrievagen 2

S - 24525 Staffanstorp

Datum : 2015-03-23
Godseltyp : NPK 22-3-10 + 2S Ural
Tillv. av gédsel. :  Kirovo Chepetsky Material ID : 430371
Maskintyp : ZATS Materialtest ID : 83011372
Korndiameter : 3,36 mm Handlaggare : shegra
Kastvinkel : 212,57 °
Skakvikt : 1,1 kg/l
Flytegenskaper: 5,75 kg/min
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Materialdata
(NPK-produkter)
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——
3,356 0,516 0 212,567 37,838 1,1 0 98,8 0,4 5,75 0
d[mm] Oq K al’] Oq Ps [kg/l] Ps/Pr FN] U[%]  m[kg/min] a
Korndiameter Kompaktheit Standardavvikelse  Densitetsforhallande Vattenhalt Kalibreringsfaktor
Standardavvikelse Kastvinkel Skakvikt Brotthallfasthet Flytegenskaper

Anmarkning : ZA-TS
Wir empfehlen die Uberpriifung der Querverteilung bei der Streuarbeit z.B. mit dem Mobilen Prifstand.

Am Amazonenwerk 9-13 D-49205 Hasbergen-Gaste Tel.: +49(0)5405 501 111 Fax: +49(0)5405 501 374 email: duengeservice@amazone.de
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NPK 22-3-10 + 2S Ural
(83011372)
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. Kalibreringsfaktor 1,24
Observera! De angivna installningsvardena baseras pa 3 kg gddselprov.
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15.0 | 48 720 A 1 720 1 23 500 1 33 400 22 -5
16.0 | 48 720 A 1 720 1 22 500 1 32 400 23 -5
(7) 18.0 | 48 720 A 1 720 1 21 600 1 31 500 23 -4
= 21.0 | 48 720 A 1 720 1 19 600 1 29 500 23 -2
240 | 54 720 A 1 800 1 18 720 1 28 600 23 1
240 | 24 800 B 2 900 2 22 800 2 32 720 31 -5
28.0 | 24 800 B 3 900 3 20 800 3 30 720 31 -2
N 300 | 24 800 D X 720 1 19 800 1 29 720 31 -1
(|2 320 | 28 900 D X 720 1 18 800 1 28 720 34 -1
33.0 | 28 900 D X 800 1 19 900 1 29 800 34 0
36.0 | 32 900 D X 800 1 19 900 1 29 800 35 2
240 | 26 800 C 1 800 1 22 720 1 32 600 31 -5
28.0 | 26 800 C 2 900 2 20 800 2 30 720 34 -5
300 | 26 800 C 3 900 3 19 800 3 29 720 35 -4
320 | 26 800 C 3 900 3 18 800 3 28 720 35 -3
33.0 | 26 800 C 3 900 3 18 800 3 28 720 35 -2
(C;)) 36.0 | 29 800 C 3 900 3 18 800 3 28 720 36 0
= 39.0 [ 31 900 D X 800 1 17 900 1 27 800 38 1
40.0 | 32 900 D X 800 1 16 900 1 26 800 38 2
42.0 | 36 900 D X 800 1 16 900 1 26 800 39 3
45.0 | 40 900 D X 800 2 14 900 2 24 800 40 6
48.0 | 44 900 D X 800 2 13 900 2 23 800 40 8

Beakta foljande information: Aven om resultatet for det provade gddselmedlet ger precisa installningar fér er konstgddselspridare, kan andé
Amazone Gddselservice inte lamna nagon garanti for gédselmedlets sidofordelning pa faltet. Férutom gddselmedlets fysikaliska egenskaper,
beror spridningsegenskaperna pa ytterligare faktorer som t ex lagringsférhallandena for gédselmedlet mellan det provades och spreds ut,
spridarens instéllning och skick samt férarens korférmaga. Vi rekommenderar darfor att man kontrollerar instéllningsrekommendationen med hjalp
av den mobila kontrollutrustningen.

Sida 2 (10021206)


DatasheetId: 10002356
BulkDensity: 1.10



